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—@® TECHNISCHE HIGHLIGHTS

Prazise Zylindersteuerung
dank berthrungsloser Naherungsschalter

VerschleiBarme Verpressung
dank VerschleiBbuchse und -platten

Um den unvermeidbaren Verschlei3 beim
Brikettierprozess zu minimieren, verwen-
det WEIMA bei der Vorverdichtung im
Fallturm einfach zu wechselnde PU-Plat-
ten, die am Fullzylinder verschraubt sind.
AuBerdem kommt im darunter befindli-
chen Pressraum ein speziell gehartetes
Inlay, die sogenannte Verschlei3buchse,
zum Einsatz. Sie ist ebenfalls schnell
austauschbar. Insgesamt werden
Wartungskosten so deutlich reduziert.

Storstoffresistente
Foérderschnecke
durch kardanische Aufhangung

Die Férderschnecke, die das Material in
den Vorverdichter der Brikettierpresse
transportiert, ist an einem Kardangelenk
aufgehangt. Dies verhindert, dass Stor-
stoffe Schaden an der Férderschnecke
verursachen. Wie so haufig, kommt es
jedoch immer auf die spezifische Anwen-
dung an, welche Aufhangung gewahlt wird.
Fir Metallanwendungen empfehlen wir
z.B. oftmals starr gelagerte Schnecken.

Die Zylinder werden elektrisch tUber einen berlh-
rungslosen Naherungsschalter angesteuert. Die
Endschalter befinden sich an vorderster und
hinterster Position, so dass die Bewegungen sehr
prazise und die Wartungskosten aufgrund des
geringen Verschleif3es niedrig sind.

Individuelle Maschinen-
konfiguration
mittels modularen Aufbaus

Maschinenkomponenten (Press-
einheit, Hydraulik, Behalter sowie
Zubehor) lassen sich individuell
kombinieren und sind in Ihre vorhande-
ne Produktionsanlage flexibel inte-
grierbar. Nahezu jede Aufstellung ist
realisierbar, so etwa die Kombination
einer im Gebaude installierten Press-
und Hydraulikeinheit mit einem
Spanebehalter im Freien, oder einer
Olkiihlung fir den Einsatz im Mehr-
schichtbetrieb. Zur Erhéhung der
Durchsatzleistung und Verfugbarkeit
sind auBBerdem Duo-, Trio- oder
Quattro-Ausfihrungen moglich.



Verschiedene Behaltergréf3en
fur jeden Anwendungsfall

Bei Brikettpressen der TH Standard Serie haben
Sie die Wahl zwischen drei Trichtergro3en:
1.040 x 1.040 mm, 1.400 x 1.400 mm oder

2.000 x 2.000 mm fur besonders gro3e Puffer-
volumina. Die Press- und Hydraulikeinheit ist,
je nach Anforderung, auf der linken oder rechten
Seite der Maschine installierbar. Um Briketts

im Automatikmodus zu produzieren, ist der
Aufgabebehélter zudem mit einer Fullstands-
Uberwachung ausstattbar. Mit dessen Hilfe
schaltet sich die Maschine selbststandig bei

Unterschreitung einer bestimmten Fullmenge ab.

BEREIT FUR DEN MEHR-
SCHICHTBETRIEB
dank optionaler Olkiihlung

Um Temperaturunterschiede im Hydraulik-
6l auszugleichen, sind die Brikettier-
pressen mit einer speziellen Hydraulik-
6lkihlung (Luft- oder Wasserkiihlung)
ausstattbar. So wird sichergestellt, dass
auch im ununterbrochenen Dreischicht-
betrieb die maximale Betriebstemperatur
des Ols von 75°C nicht Giberschritten
wird. Ein Sicherheitsschalter schaltet

die Hydrauliksysteme bei Uberhitzung
automatisch aus, um Beschadigungen

zu verhindern.

Kompakte Briketts bis 80 mm &

mit wartungsarmer Zangentechnologie

Die hydraulisch prazise gesteuerte Press-
zange im vorderen Bereich der Pressme-
chanik sorgt mit ihrem speziell geharteten
Presszylinder fur hochfeste, runde Briketts
mit einem Durchmesser von bis zu 80 mm.
Das bewahrte technische System nutzen
tausende Kunden weltweit seit Jahrzehnten.
Und WEIMA entwickelt es standig weiter.
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Staubreduzierte Vorverdichtung
dank geschlossenen Systems

Das lose Material wird durch einen Fullschieber
im Fallturm vertikal vorverdichtet, wodurch eine
erste Volumenreduktion stattfindet. Da es sich
um ein geschlossenes System handelt, wird

der Austritt von Stduben effizient verhindert.
Das erhodht die Sicherheit im Unternehmen und
schont die Gesundheit von Mitarbeitenden.

GHTS

Gleichférmige, hochwertige Briketts
durch Brikettldngenuberwachung

Die Lange der produzierten Briketts ist individuell
einstellbar, von der Halfte des Durchmesser bis zur
1,5-fachen Lange des Durchmessers. Die standard-
mafige Brikettldangenuberwachung mit Naherungs-
schalter stellt sicher, dass die Brikettlange stets
konstant bleibt - auch bei wechselndem Material.

SCHONENDER BETRIEB

dank endlagengedampfter

Hydraulikzylinder

Schnelle Ruckwartsbewegungen

der Zylinder werden durch Endlagen-
dampfung optimiert. Dies wirkt sich
positiv auf die Lebensdauer der
Komponenten aus.




Nutzerfreundliche Bedienung
dank Siemens SPS-Steuerung

Um unserem Leistungsversprechen
gerecht zu werden, konstruieren und
produzieren wir alle Schaltschranke
selbst am Standort llsfeld und statten sie
mit namhaften internationalen Bauteilen

wes?

aus. Dies garantiert hdchste Qualitat bei

kompakter Bauweise. Die verwendete

. SPS-Steuerung aus dem Hause Siemens
Temperaturiiberwachte

Hydraulikeinheit

fur lange Laufzeiten

ist perfekt auf die Anforderungen des
Brikettierprozesses abgestimmt.

Das Hydraulikaggregat verfugt Uber einen

separaten Oltank mit Pumpenmotor und
kompletter Ventilsteuerung. Das kompakte
Design direkt neben dem Materialbehalter
macht die gesamte Brikettierpresse auf3erst
platzsparend und effizient im Aufbau.

LT

Sicherer, vibrationsarmer Stand
durch robuste Maschinengestelle und Gummifie

Alle WEIMA Brikettierpressen werden mit schwingungs-
dampfenden MaschinenfiiRen aus Hartgummi ausgeliefert.
Sie sorgen flr einen sicheren Stand, ohne, dass die Maschine
im Boden verankert werden muss. Das macht die gesamte
Aufstellung duBerst flexibel und komfortabel. Ein stabil
verschweiB3ter Grundrahmen erlaubt eine bediener- sowie

wartungsfreundliche, niedrige Bauhdhe.
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@ Technische Daten TH Standard Serie
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Brikettdurchmesser [mm] 50 60 70 80
Durchsatzleistung bis [kg/h] " 80 100 150 180
Hydraulikmotor [kW] 7,5 7,5 1 1
Olmenge [Liter] 160 160 250 250
Gewicht [ca. kg] 2 950 - 1.100 1.000 - 1.100 1.100 - 1.250 1.300 - 1.500
Platzbedarf (Lx B x H) [ca. mm] & 1.735x2.266 x 1.405  1.735x2.266 x 1.405  1.735x2.316x 1.405  1.735x 2.316 x 1.405

1) materialabhéngig
2) je nach BehéltergréBe
3) detaillierte MaBangaben auf Anfrage
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MECHANIK
Pressenmechanik mit Zangenzylinder [ ] [ ] [ ) [ ]
Brikettlangeniiberwachung [ ) [ ) [ ] [ J
Absaugstutzen am Vorverdichter o [e] (o] (o]
Zentralschmieranlage o (o] (o] (o)
PressraumverschleiBbuchse [ ) [ ] [ J [ J
Verchromte Zange [ ) [ ] [ ] [}
HYDRAULIK
Hydraulikaggregat mit 160 | Tank [ ] [ ] - -
Hydraulikaggregat mit 250 | Tank - - () [
Hydraulikélkiihlung (e} (o] o o
Sicherheitsschalter fiir Oltemperatur o [ ] [ ) [ ]
Vario Option (verschiedene Schlauchléngen) (o) (] (o] o

BEHALTER

TrichtergroBe 1.040 x 1.040 mm

TrichtergroBe 1.400 x 1.400 mm

TrichtergréBe 2.000 x 2.000 mm

Ein-Aus-Automatik mit Fullstandsendschalter

Revisionsdeckel mit Endschalter

Verstéarkter Riihrwerk-Getriebemotor

Behalterdeckel aus Blech

O O 0O O O O o o
O O O O O O o o
O O O O O O o o
O O O O O O O o

Behalterecken und Kegelteller

ELEKTRIK

Schaltschrank mit Siemens SPS-Steuerung

WEITERES

Stabiler Grundrahmen auf GummifiiBen [ ) [ ] [ ) [ J

Weitere Varianten, Sonderausstattungen und technische Anderungen auf Anfrage moglich.
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