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—@® TECHNISCHE HIGHLIGHTS

Flexibler Austrag
durch erhéhten Abwurf und
individuelle Austragslange

Die Léange des Abwurfrohrs ist individuell auf bis
zu fUnf Meter erweiterbar. Im Gegensatz zu einer
Schneckenpresse ist durch den erhéhten Abwurf

der PUEHLER Pressen fur den Austrag in einen

Container oder eine Kippmulde kein Férderband

notwendig. So kann die Presse optimal gemafi
lhrer raumlichen Vorgaben platziert werden.

Automatisierter Betrieb
in Ihrer Produktionslinie

Um die Presse im vollautomatisierten
Betrieb einsetzen zu kdnnen, ist der
Aufgabetrichter mit einem Fullstand-
sensor ausstattbar. Mit dessen Hilfe
kénnen vorgeschaltete Systeme (Forder-
band) automatisch gestoppt/gestartet
werden, sobald die maximale Flllmenge
des Trichters erreicht ist. Durch einen
kontinuierlichen Materialfluss wird eine
Uberfillung des Trichters verhindert.

Verschiedene Trichtergré3en
fur jeden Anwendungsfall

Sie haben die Wahl zwischen verschiedenen Trichtervolumina: 220 |, 600 I,

8001, 1.200 | oder 2.000 I. AuBerdem kann ein manueller oder automatischer

Trichterdeckel als Sicherheits- und Hygieneschutz angebracht werden.



Voraboffnen von Verpackungen
mit individuell einstellbaren Perforierwalzen

Optional sind die Pressen mit Perforier-
walzen ausstattbar. Damit lassen sich
Verpackungen schonend 6ffnen, ehe sie
im nachsten Schritt vom Presszylinder
vollstandig entleert und anschlieBend zu
Presslingen verpresst werden.

MEHRSCHICHTBETRIEB
MOGLICH

durch Hydraulikélkthlung

Der Einsatz im automatisierten Mehr-
schichtbetrieb ist problemlos mdéglich.
Dank einer Olkiihlung im Warmetau-
scher-Verfahren kann das Hydraulikol
konstant auf Betriebstemperatur
gehalten werden, ohne zu Uberhitzen.

SCHON GEWUSST?

In den PUEHLER G Recycling
Pressen wird serienmaBig lebens-

mittelunbedenkliches Hydraulikél
verwendet. Bei Bedarf ersetzen
wir dieses durch ein kunden-
spezifisches Hydraulikdl.

Nutzerfreundliches
Touch-Display

fur schnelle Parameteranderungen
und Diagnose

Uber die Siemens-Steuerung mit
Touch-Display lassen sich Parameter
wie die Presskraft und -zeit oder die
Nachpressfunktion intuitiv einstellen.
Prazise Diagnosemeldungen sorgen flr
minimale Ausfallzeiten. AuBerdem ist
eine komplette Vernetzung im PROFI-
NET System mdglich. So lassen sich
vor- und nachgeschaltete Systeme wie
Férderbander oder eine Hebe-Kipp-
station bedienerfreundlich ansteuern.

SIEMENS
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—@® TECHNISCHE HIGHLIGHTS

SCHON GEWUSST?

Um den langjahrigen Einsatz der
PUEHLER G Recycling Serie
sicherzustellen, verwenden wir

hochwertigen Edelstahl. Das
schitzt den Maschinenkérper und
den Schaltschrank vor Verschlei3
und Korrosion, und ist gleichzeitig
wartungsarm und hygienisch.

Automatisierter
FlUssigkeitsabtransport
dank Fullstanderkennung in der Auffangwanne

Bei Bedarf ist der FlUssigkeitsabtransport mithilfe
von Flllstandsensoren in der Produktauffang-
wanne automatisierbar. Die Liquiphanten regeln
das Abpumpen des ausgepressten Materials und
schalten die Recycling Presse automatisch ab,
wenn nachgeschaltete Prozesse stillstehen.

Fir den Abtransport von pastdsen Flissigkeiten
setzen wir Schneckenpumpen ein, fur

flissige Materialien Radialpumpen.

EINFACHE REINIGUNG
UND WARTUNG

dank optionaler Vorreinigungs-
einrichtung und Wartungsluken

Bei Bedarf kénnen die Maschinen der G
Recycling Serie mit einer Vorreinigungs-
einrichtung ausgestattet werden. Dabei

reinigen eine Vielzahl von Disen, die

innen angebracht sind, die Presse vor
und I6sen grobe Materialreste. Das
vereinfacht die anschlieBende handi-
sche Reinigung. Funf Wartungsluken
erleichtern den Zugang zur Maschine
fUr die Sduberung sowie etwaige
Wartungsarbeiten.

Erhéhter Durchsatz
durch Doppelpumpen-Hydraulik

Die G.300 Recycling Presse ist
optional mit einer Doppelpumpen-
Hydraulik ausstattbar. Damit

|&sst sich die doppelte Rucklauf-
geschwindigkeit des Presstempels
erreichen und somit der Durchsatz
maximal steigern.



Saubere Presslinge
dank Nachreinigungseinrichtung

Um letzte Produktanhaftungen

(z.B. Joghurtriickstande) von den
Presslingen abzuspulen, kann am
Abwurfrohr eine Nachreinigungsein-
richtung in Form von Sprihduisen
angebracht werden. Hierflr ist das
Kihlwasser der Olkiihlung einsetzbar.

Keine Materialbriicken
dank waagerechtem Ruhrwerk

Optional ist ein waagerechtes Rihrwerk im
Einfulltrichter wahlbar. Die kontinuierliche
Materialdurchwalzung verhindert eine
Brickenbildung im Trichter und stellt so
die konstante Materialzuflhrung sicher.

Referenzen

B
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Finest fruit solutions

Individuelle SiebgréBen
fur alle Verpackungsarten

Die Wandung des Pressraums ist gelocht,
damit die entleerte FlUssigkeit ablaufen
kann. Dabei ist die SiebgréBe individuell
auf Ihre Materialeigenschaften anpass-
bar. Bei pastésem Material wie Joghurt
oder Quark wahlt man in der Regel bis zu
zwoIf mm groBe Rundldcher. Bei Flussig-
keiten hingegen sind bis zu 4 mm kleine
Siebldcher méglich. Wichtig ist in jedem
Fall, dass Feinteile von Verpackungen
nicht in die Auffangwanne gemeinsam mit
der Flussigkeit gelangen.



—@® TECHNISCHE DATEN UND
MASCHINENAUSSTATTUNG

@ Technische Daten PUEHLER G Recycling Serie

£ H =
Presslingdurchmesser [mm] 200 300 300
Durchsatzleistung [m?®/h] i) bis 6 bis 12 bis 22
Leistung 5,56 kW | 400 V | 50 Hz 7,5 kW [ 400 V | 50 Hz 15 kW | 400 V | 50 Hz
Restfeuchte 3-30% 3 -30% 3-30%
4.400 x 1.300 x 2.400 4.400 x 2.000 x 2.400

Platzbedarf (LxBxH) [ca. mm] 2 3.900 x 1.200 x 2.200

1) materialabhéngig
2) detaillierte MaBangaben auf Anfrage



@ Maschinenausstattung PUEHLER G Recycling Serie

@ Standard QO Optional = Nicht verfigbar

G.200
Recycling

G.300
Recycling

G.300 Duo
Recycling

MATERIALAUFGABE

Trichter 2201

Trichter 600 |

Trichter 8001

Trichter 1.200 |

Trichter bis 2.000 |

Trichter (600 1) mit Doppelnadelwalze und
Schwenkklappe

Trichter (600 1) mit Messershredder und
Schwenkklappe

Trichtererweiterung

Deckel | Gitter

Ruhrwerk

Nadelwalzenkassette

MATERIALAUSTRAG

Auffangwanne (120 1)

Auffangwanne (200 I)

Edelstahl Kreiselpumpe (an Auffangwanne)
Edelstahlpumpe inklusive Fullstandssonde
Schneckenpumpe (an Auffangwanne)
Exzenter-Schneckenpumpe
Fiillstandssensoren

Schnellkupplungen

HYDRAULIK

Hydraulischer Pressstempel
Schneidplatte auf Pressstempel
100 | Hydrauliktank aus Aluminium
200 | Hydrauliktank aus Aluminium

Vorreinigungssystem | CIP Verrohrung

ELEKTRIK

Schaltschrank mit Siemens SPS-Steuerung

Elektrische Aufschaltung fiir Zubehor

Weitere Varianten, Sonderausstattungen und technische Anderungen auf Anfrage moglich.
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WEIMA Maschinenbau GmbH | weima.com

Bustadt 6-10 | 74360 lIsfeld (Germany) | Fon: +49 (0)70 62 95 70-0 | Fax: +49 (0)70 62 95 70-92 | info@weima.com

Technische Anderungen vorbehalten | 01082021



